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KW6108石材修补胶

一、产品简介
本产品是一种由改性环氧树脂、固化剂、黑色色浆组成的高渗透、深度加深黑色花岗石材颜色的环氧胶粘剂，产品达到国内领先水平，具有以下性能特点：
1、极低的粘度、渗透性极佳；

2、十分优异的研磨效果与光泽度，经合理加工能增加石材表面艳度。

二、技术指标

	外    观
	调胶比例

（重量比）
	粘 度

（25℃，mPa•s）
	使用时间（25℃，min）
	初固化时间（25℃，h
	拉伸剪切强度（MPa）
	压剪强度（MPa）

	A、B均为无色透明液体
	A：B =3:1
	A：10-30
B：10以下
	≥60
	18-20
	/
	   /


三、使用方法与步骤

1、板材处理 ：先将板材用60目、120目的磨料打粗磨；

2、板材清洁与干燥 ：清理板材上油污，灰尘等，用烘烤等办法将板材中水分除去；

3、调胶 ：按重量比A:B:C=3：1：1将胶水充分混合均匀，一次调胶量不要大于一公斤；

4、刷板与固化 ：调好胶水倒在板上，用刮刀或者胶辊涂刮在石材表面，十分钟后再刷第二次；然后静置板材任其胶水固化；

5、打磨 ：气温在35℃以上，24小时以后可以打磨，气温在20℃左右，48小时以后可以打磨，气温在15℃以下，建议72小时以后打磨，或者24小时以后升温60℃固化一小时也可以。建议依次使用如下目数的磨料进行打磨60-120-200-300-400-600-800-1000-1200.磨机压力不能大于1.5kgf，运行速度60-70cm/min.

四、注意事项
1、调胶必须按比例混合均匀，以免影响使用效果；
2、对疏松、破损较大的石材，应先剔除杂质部分，然后再使用本产品进行修补，完全开裂的石材应进行底部密封后使用本产品修补。
3、本产品在打磨抛光时的工作温度建议在50摄氏度以下，温度过高可能对胶的性能有一定影响。
4、修补后的石材必须静置平放，待胶固化不粘手后，在石板上涂抹适量滑石粉之类的润滑剂，然后才能叠放，以免上下石材粘结在一起；
5、石材表面处理剂、非环氧类胶及其它化学品切勿涂于或渗到粘接的表面，以免与胶发生化学反应，影响胶的性能或出现胶不固化的现象； 

6、取胶工具不能混用，刮胶工具在胶未固化前用丙酮清洗后待用；
7、切勿将盖子混盖，用后盖严，切勿入口！
8、因石材的物理、化学性质不同，使用本品前，请预先试用，以避免差错！
五、贮运包装

1、密封储存于阴凉干燥处，有效期一年，过期经检验合格后可继续使用。

2、按非危险品储运。

3、包装规格：20kg/件，80kg/组，800kg/组，塑料桶包装。

七、产品执行标准：GB24264-2009饰面石材用胶粘剂。
